DIN 124: Halbrundniete (Auszug) (Mai 1993)
Nenndurchmesser 10 bis 36 mm
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Bezeichnung eines Halbrundniets mit Nenndurchmesser d, = 20 mm und Lange | = 40 mm, aus Stahl (St):
Niet DIN 124 - 20 x 40 - St

d, Nennmaf 10 12 | (14) | 16 | (18 | 20 | (22 | 24 | @7 | 30 | (33 | 36
Grenzabmalle +0,2 +0,3
d, h16 16 19 22 25 28 |32 |3 |4 |43 |48 |53 58
ds min. 94 | 11,3 | 132 | 152 | 17,1 | 191 | 209 | 229 | 258 | 286 | 31,6 | 346
k +1T16 65 | 75 | 9 10 115 | 13 14 16 17 19 21 23
e max. 5 6 7 8 9 | 10 11 12 135 | 15 165 | 18
r max. 05 06 08 1 1,2 16 2
r - 8 95 | 11 13 145 | 1655 | 185 | 205 | 22 | 245 | 27 | 30
Lange | Gewicht (7,85 kg/dm?®) kg/1000 Stiick ~
Nennmaf Grenzabmafie
16 +0,70 16,3
18 0 17,6 | 26,1
20 18,9 | 27,9 | 403
22 20,2 | 29,7 | 427
24 v 084 21,5 | 315 | 451 | 614
26 0 228 | 333 | 475 | 646 | 849
28 241 | 351 | 499 | 67,8 | 889
30 254 | 369 | 523 | 71,0 | 929 | 124
32 26,7 | 387 | 547 | 742 | 969 | 129
34 280 | 405 | 57,1 | 774|101 | 134 | 177
36 293 | 423 | 595 | 80,6 | 105 | 139 | 183
38 30,6 | 441 | 61,9 | 838|109 | 144 | 189 | 231
40 *a0 319 | 459 | 643 | 870|113 | 149 | 195 | 238
42 332 | 47,7 | 66,7 | 90,2 | 117 | 154 | 201 | 245 | 299
45 351 | 50,4 | 703 | 949|123 | 161 | 210 | 256 | 313
48 370 | 531 | 739 | 996|129 | 169 | 219 | 266 | 326
50 383 | 549 | 763 | 103 | 133 | 174 | 225 | 273 | 335 | 441
52 56,7 | 78,7 | 106 | 137 | 179 | 231 | 280 | 344 | 452
55 +12 504 | 823 111 | 143 | 186 | 240 | 291 | 358 | 469 | 589
58 0 62,1 | 859 |116 |149 | 194 | 249 | 302 | 371 | 485 | 609
60 639 | 883 |119 | 153 | 199 | 255 | 309 | 380 | 496 | 622
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